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Fiir 60 Einlagerpositionen und 90 Kommissionierpositionen pro Stunde ausgelegt

Simulationsergebnisse
zu 100 Prozent realisiert

Als einer der weltweit fithrenden Hersteller auf dem Sektor der Verpa-
ckungstechnologie entwickelt die Theegarten-Pactec GmbH & Co. KG
qualitativ hochwertige und intelligente Verpackungsmaschinen. Mit Inno-
vationskraft und Premiumqualitit hat sich Theegarten-Pactec auf kleinstii-
ckige Artikel in der Food- und Nonfoodbranche spezialisiert.

Am Firmensitz in Dresden soll
ein leistungsfahiges automati-
sches Kleinteilelager zur Ver-
sorgung der Montage von Ver-
packungsmaschinen  entste-
hen. Hérmann Logistik hat fiir
die speziellen raumlichen Ge-
gebenheiten sowie die Materi-
alflussanforderungen vor Ort
eine Auto-Store-Losung konzi-
piert, den Auftrag zur Realisie-
rung erhalten und das Projekt
erfolgreich abgeschlossen.

Bis zu 60 Artikel pro Stunde
werden eingelagert

Am Wareneingang erfolgen die
Kontrolle und die Erfassung
der angelieferten Ware. Die
Mengen fiir die Auto-Store-La-
gerung werden an den Auto-
Store-Kommissionierplatzen
bereitgestellt. Sobald in einem
Auto-Store-Behilter ein Platz
frei wird, lagert der Kommis-
sioniermitarbeiter einen Arti-
kel ein und bucht diesen in den
am Kommissionierplatz bereit-
stehenden, offenen Auto-Sto-
re-Behilter.

So werden am Auto-Store-Sys-
tem bis zu 60 Artikel pro Stun-
de eingelagertund ein kontinu-
ierlich hoher Behélterfiillgrad

garantiert. Gleichzeitig bleibt
so die Anzahl der Behilterbe-
wegungen minimal. Bei Bedarf
konnen fiir eine Einlagerung
auch passende Auto-Store-Be-
halter aktiv angefordert wer-
den. Dabei wird vom LVS-Sys-
tem der Auto-Store-Behilter
ausgewdhlt, der das entspre-
chende Volumen frei hat, das
Zulagergewicht  aufnehmen
kann und am schnellsten ab-
rufbar ist.

Insgesamt umfasst das Au-
to-Store-Lager von Theegar-
ten-Pactec gut 14000 Behil-
ter, 6 Roboter und 3 Einlager-/
Kommissionierarbeitsplatze.
Das AutoStore-System besteht
aus Stapeln mit jeweils 16 Be-
haltern, die direkt auf dem Hal-
lenboden stehen. Uber den Be-
hilterstapeln ist das Fahrschie-
nensystem (Grid) montiert, auf
dem sich batteriebetriebene,
autonome Roboter bewegen
und kooperativ Behilter auf-
nehmen, umsortieren und zu
den angekoppelten Kommissi-
onierplatzen transportieren.
Das maximale Gesamtgewicht
der Behalter betrdgt 35 kg bei
einer Netto-Zuladung von rund
30 kg. Die Roboter konnen sich
durch ihre vier, iiber Eck ange-

ordneten Rédderpaare in zwei
Richtungen bewegen und so
jede Position im Raster errei-
chen. Sie kommunizieren {liber

renden Prozess statt. Mit Hilfe
eines intelligenten Algorith-
mus beginnen die Umschich-
tungen innerhalb eines Stapels
rechtzeitig vor dem Transport
des betreffenden Behailters zur
Kommissionierung. Gleichzei-
tig sinken Behélter mit weniger

Das System umfasst sechs Roboter und drei Kommissionierplatze

WLAN mit der Steuerung, die
die Transportauftrage an die
einzelnen Roboter vergibt. Bei
geringer Auftragslast oder zu
geringer Batteriekapazitit fah-
ren die Roboter selbststindig
zu einer der,am Rand des Grids
befindlichen,
Die Roboter bewegen sich mit

Ladestationen.

einer Beschleunigung von 0,8
m/s® und einer Geschwindig-
keit von 3,1 m/ auf dem Grid.

Alle Warenbewegungen inner-
halb des Auto-Store-Systems
finden in einem selbstoptimie-

hdufig benotigten Artikeln ste-
tig weiter nach unten, wihrend
Artikel mit hdufigen Zugriffen
permanent oben stehen blei-
ben. So kénnen die Kommissi-
oniermodule optimal und ohne
Wartezeiten mit Behiltern ver-
sorgt werden.
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