HANDLING
Auflage: 27.796
Erscheinungstermin: 14.08.2017

Intralogistik und Logistik §RTe[=Ia{=Telslatl:e

Eine halbe Stunde genugt

Autostore-Kleinteilelager. Theegarten-Pactec entwickelt Ver-
packungsmaschinen und ist auf kleinstiickige Artikel speziali-
siert. Am Firmensitz in Dresden entstand ein automatisches
Kleinteilelager zur Versorgung der Montage. Hormann Logistik
hat hier eine Autostore-Ldsung konzipiert.

Autostore versorgt bei Theegarten-Pactec die Montagearbeitspldtze mit Teilen und
Baugruppen. Bendtigte Artikel werden von der Montage auftragsbezogen abgerufen
und rund 30 Minuten vor dem Bedarfszeitpunkt der Steuerung mitgeteilt.
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Alle Warenbewegungen finden
in einem selbstoptimierenden
Prozess statt.
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Am Wareneingang erfolgen Kontrolle und Erfas-
sung der angelieferten Ware. Die Mengen fir die
Autostore-Lagerung werden an den Autostore-
Kommissionierpldtzen bereitgestellt. Sobald in
einem Autostore-Behdlter ein Platz frei wird,
lagert der Kommissioniermitarbeiter einen Ar-
tikel ein und bucht diesen in den am Kommis-
sionierplatz  bereit-
stehenden, offenen
Autostore-Behalter.
Bis zu 60 Artikel pro
Stunde werden an
diesem System ein-
gelagert; das sorgt fiir einen kontinuierlich ho-
hen Behélterfillgrad. Die Anzahl der Behalter-
bewegungen bleibt minimal. Bei Bedarf kdnnen
fir eine Einlagerung auch passende Autostore-
Behalter aktiv angefordert werden - hier wahlt
das Lagerverwaltungssystem einen Behalter

aus, der das entsprechende Volumen frei hat,
das Zulagergewicht aufnehmen kann und am
schnellsten abrufbar ist.

Insgesamt umfasst dieses Autostore-Lager
gut 14.000 Behélter, sechs Roboter und drei
Einlager-/Kommissionierarbeitspldtze.  Das
System besteht aus Stapeln mit jeweils 16 Be-
haltern, die auf dem Hallenboden stehen. Uber
den Behalterstapeln ist das Fzhrschienen-
system (Grid) montiert, auf dem sich batterie-
betriebene, autonome Roboter bewegen und
kooperativ Behalter aufnehmen, umsartizren
und zu den angekoppelten Kommissionisrplei-
zen transportieren. Das maximale Gesamtgz-
wicht der Behalter betrdgt 35 Kilogramm bai
einer Netto-Zuladung von rund 30 Kilogramm.
Die Roboter kénnen sich durch ihre vier iiber
Eck angeordneten Réaderpaare in zwei Rich-
tungen bewegen und so jede Position im Raster
erreichen. Sie kommunizieren iber WLAN mit
der Steuerung, die die Transportauftrdge an
die einzelnen Roboter vergibt. Bei kleiner Auf-
tragslast oder geringer Batteriekapazitdt fah-
ren die Roboter selbststandig zu einer der am
Rand des Grids befindlichen Ladestationen. Die
Roboter bewegen sich mit einer Geschwindig-
keit von 3,1 Meter pro Sekunde auf dem Grid.

Die Umschichtungen innerhalb eines Stz-
pels erfolgen rechtzeitig vor dem Transcer:
des betreffenden Behdlters zur Kommissioniz-
rung. Gleichzeitig sinken Behalter mit wenigzr
haufig bendtigten Artikeln stetig weiter nzcn
unten, wahrend Artikel mit hdufigen Zugriff=n
permanent oben stehen bleiben. So lzsz=2n
sich die Kommissioniermodule optimzl unz
ohne Wartezeiten mit Behaltern versorgen. Zur
mafgeschneiderten Auslegung des Autcsiors-
Systems wurde bei der Planung eine Anlzgsn-
simulation mit echten Artikelstruktursn und
Auftragsdaten durchgefiihrt. Diese Simulzti-
onsergebnisse konnten dann auch im Echtbe-
trieb der Anlage zu 100 Prozent erreicht wer-
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