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Volumenoptimierte Belegung der Regalfdcher

Genaue Positionierung

Das Produktportfolio von Kern
& Sohn GmbH umfasst das ge-
samte Spektrum der Wigetech-
nik, hauptsichlich Industriewaa-

gen, Laborwaagen, medizinische
Waagen und Priifgewichte. Um
das weitere Wachstum abzusi-
chern und die Materialflusspro-
zesse zu optimieren, entwickelte
die Protema Unternehmensbera-
tung GmbH ein neues Gesamt-
konzept, das neben einem neuen
Logistik- und Montagekonzept
auch den Neubau eines Werk-
und Logistikgebdudes beinhaltet.
Das automatische Palettenhoch-
regallager und das automatische
Kleinteilelager, inklusive der da-
ran angebundenen Kommissio-
nierplitze, lieferte Hormann Lo-
gistik als Generalunternehmer.

Uber Stetigforderer gelangen die
Kartons zu diversen Sortierbahnen

Mit ausschlaggebend an der Ent-
scheidung fiir Hérmann Logistik
war ein innovatives Konzept fiir
das automatische Kleinteilelager,
_ In dem Kartons und
% Kleinladungstriger
(KLT)  unterschied-
lichster GroBe gela-
gert werden koOnnen.
Dieses automatische
Kleinteilelager (AKL)
ist in die Silokonstruk-
tion des Palettenhoch-
regallagers integriert
und wird in derselben
Hohe von 25 m ge-
baut. Mit einer spe-
ziellen  Greiftechnik
konnen die unter-
schiedlichen Kartons bis zu vier-
fachtief eingelagert werden.
Mehrere Breitenklassen erlauben
eine volumenoptimierte Bele-
gung der Regalficher.

Am Wareneingang werden Palet-
ten und Kartons mit Barcodeeti-
ketten im LVS identifiziert, auf
Gewicht und Kontur gepriift und
auf die Fordertechnik aufgesetzt.
Uber Fordertechnik werden die
Paletten an die Schleuse zur La-
gerzone transportiert und nach
dem Passieren der Schleuse am
Einlagerstich des Palettenhoch-
regallagers bereitgestellt.
www.hoermann-logistik.de




