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Blick auf das riesige
Hochregallager

Das Rohwarenlager von in-
nen betrachtet

VIERTES HOCHREGALLAGER BEI LIEBENSTEINER

KARTONAGEN

Das Unternehmen hat an seinem Standort in Pléssberg ein neues Hochregallager (HRL) realisiert. Ausfiih-
rendes Unternehmen war die Firma Hérmann Logistik.

ormann hatte bereits 2010 ein finf
Hgassiges Hochregallager fir die La-
gerung von Fertigware errichtet. Dieses
bereits 186 m lange und 33 m hohe HRL
wurde 2015 von Hérmann Logistik um
weitere 84 m verldngert. Damit fasst dass
Fertigwarenlager insgesamt 52.000 Pa-
letten statt bisher 36.000. Zudem stellte
Hoérmann Logistik im Jahr 2015 im Rah-
men einer Werkerweiterung ein zusétz-
liches dreigassiges Formatwarenlager
fertig. Liebensteiner sei, so der Lieferant,
mit dieser hochmodernen und vollauto-
matischen Lagerhaltung ohne Unterpa-
letten und Ladungssicherung ein Vorrei-
ter in der Wellpappenbranche.

Das neue Rohwaren-Hochregal-
lager — Transport und Lagerung
ohne Unterpalette

In dem neuen Hochregallager 4 werden
die in der Wellpappenanlage erzeugten
Formatstapel mit unterschiedlichsten
Abmessungen zwischengelagert, bis die-
se in der Verarbeitung benotigt werden.
Die Stapel werden im Verbund auf der
Fordertechnik transportiert und im
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Hochregallager gelagert, ganz ohne La-
dungssicherung und ohne Unterpalette.

Das dreigassige Hochregallager ist
mit drei Regalbediengeriten (RBG) aus-
gestattet, die jeweils acht Teleskopgabel-
zinken zur Ladungsaufnahme besitzen.
Die Gabelzinken konnen je nach GrofSe
der Packeinheit entweder gleichzeitig,
oder getrennt voneinander ausfahren.
Nach der Konturenkontrolle auf der For-
dertechnik werden die Packeinheiten
am RBG-Ubergabeplatz bereitgestellt.
Nachdem der Lagerplatz vom Lagerver-
waltungssystem Hi LIS vorgegeben wur-
de, tibernimmt das RBG die Packeinheit
mit der Teleskopgabel und fahrt den vor-
gesehenen Hochregalplatz mit der integ-
rierten Fachfeinpositionierung punkt-
genau an.

Das Regal ist so konstruiert, dass die
Wellpappenstapel durch geeignete Pro-
file so unterstiitzt werden, dass keine Be-
schddigung der Pappe entsteht. Die Fa-
cher sind zudem so flexibel gestaltet,
dass Stapel mit unterschiedlichsten Ab-
messungen darin eingelagert werden
konnen.

Wie bei der kompletten Liebenstei-
ner-Lagertechnik, erfolgt die Steuerung
und Verwaltung durch das Hérmann in-
tra Logistics System Hi LIS, das tiber
Schnittstelle mit dem Liebensteiner
HOST-System kommuniziert. Die Hi LIS-
Anlagenvisualisierung unterstiitzt die
Bedienung und Kontrolle des Gesamtsys-
tems mit einfachen, ergonomisch gestal-
teten Masken in Echtzeit. |

Das Hochregallager in Stichpunkten
Abmessungen: ca. 98x 27 x 13,2 (LxBxH)
Anzahl Gassen: drei

Regalbediengerdte: Zweimast-Regalbedien-
gerdte, gassengebunden
Lastaufnahmemittel: Teleskopgabeln mit je
acht Gabelzinken

Lagerungsart: doppeltief
Ein-/Auslagerleistung: 79 Packeinheiten pro
Stunde

Stellplatze: 780 fir Grofformate 2900 x

2500 mm (L x B) oder 1560 fiir kleinere For-
mate 1400 x 2500 mm (L x B)
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